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Verfahren zur Herstellung eines redispergierbareh Dispersions- 
pulvers und seine Anwendung„ 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines gut 
redispergierbaren rigself ahigen Dispersionspulvers aus einem 
Vinylchlorid-Ethylen-Copolymerisat( VCE) , das durch Polymeri- 
sation von Vinylchlorid {VC), Ethylen { E ) und gegebenenf alls . 
weiteren damit copolymerisierbaren ethylenisch ungesattigten 
Monomeren bei Ethylendriicken. von mindestens 10 bar hergestellt 
worden ist, bei dem eine waBrige Dispersion des VCE-Copoly- 
merisats, die auBerdera Schutzkolloid und/oder Emulgator . ent- 
halt, gegebenenf alls unter Zugabe von Antibjack- ( Antiblock-) 
mittel und /oder weiteren Zusatzen, z/b, Polyvinylalkohol 
getrocknet wird 0 tteiterhin betrifft die Erfindung die Ver- 
wendung der so hergestellten Dispersionspulver Ihl Bausektor 
und bei der Herstellung von Anstrichs- und Beschichtungs— 
mitteln, Leimen und KleBstoffen. 

Redispergierbare Pulver sind an sich bekannt und werden seit 
vielen Jahren gerade im Bausektor mit Erfolg eingesetzt^. Sie ♦ 
verbes'sern das Eigenschaf tsbild von hydraulisch abbindenden 
Systemen, wie z; B- die Abriebsbestandigkeit ,die Biegezug- • 
festigkeit oder die Haftung. 

An solche Dispersionspulver werden ublicherweise folgende An- 
forderungen gestellt: 
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Sie sollen gut rieselfahig sein, eine hohe Lagerstabilit at 
und gute Redispergierbarkeit besitzen. Die mit Wasser aus 
den Pulvern erhaltenen Redispersionen sollen eine minimale 
Filmbildungstemperatur ( MFT) von ca. -10°C - ca. 10 Q C, z. B . 
ca- 0 ft C aufweisen und etwa die gleiche raittlere TeilchengroBe 
besitzen wie die Ausgangsdispersionen . Die Redispersionen 
sollen auch iiber einen langeren Zeitraura stabil sein , d. h. sie 
sollen keine Neigung zum Absetzen aufweisen. 

Die am Markt bef ihdlichen weichen Redispersionspulver , d. h. 
solche mit niedrigen Glasiibergangstemperaturen (Phasenum- 
wandlungspunkt zweiter Ordnung; T^Jum etwa 0 fl C, haben jedoch 
die Eigenschaf t, dafl sich bei Zugabe der Pulver zura hydrau- 
lisch abbindenden System die Druckf estigkeit stark erniedrigt 
und dafl die mechanischen Eigenschaf ten bei NaBlagerung stark 
verschlechtert werden . Bei Einsatzgebieten, wie z. B. in 
Estrichen oder allgemein in Bauteilen, die hoher Druckbe- 
lastung und /oder erhbhter Feuchtigkeit ausgesetzt sind, kahn 
dieses Eigenschaf tsbild natiirlich von Nachteil sein. Ein 
weiterer Nachteil bisheriger Redispersionspulver liegt in 
ihrem Brandvorhalten. Gerade beini Einsatz boherer Pulvermen- 
gen ist dies nachteilig, wie der iibliche Brandschachttest 
zeigt (DIN 4102) . 

Ein weiteres Problem bei Dispersionspulyern auf der Basis, 
von Vinylester-Polymerisaten stellt die Verseifungsanf allig- 
keit dieser Polymeren dar". So werden z. B„ die Pulver, die 
gemSB der DE-A-22 14 410 (& US-A-38 83 489) und der 
DE-A-26 14 261 (& GB-A-15 69 637) hergestellt worden sind 
und iiber 40 bzw. 45 Gew.-% Vinylacetateinheiten aufweisen 
sollen, dortals auf dem Bausektor auch lediglich filr den 
Einsatz als Bindemittel fiir Kunststof f putze geeignet be- 
schrieben. 

Es wurde nunmehr ein Verf ahren zur Herstellung neuer redis- 
pergierbarer Dispersionspulver gefunden, die sich aufgrund 
ihrer besseren Eigenschaf ten besonders gut auf dem Bausektor, 
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insbesondere auch im Zusammenhang mit hydraulisch abbindenden 
Massen, eignen. So liefert das erf indungsgemaOe Verfahren 
Produkte ,mit denen iiberraschenderweise die Nachteile von 
zu niedriger Druckf estigkeit (im Vergleich mit Pulvern, 
deren Polymer© vergleichbare MFT besitzen), sowie der bei 
NaBlagerung starke Abf all der mechanischen Werte in hydrau- 
lisch abbindenden Systemen vermieden werden konnen, ohne 
im grundsatzlichen Eigenschaf tsbild fiir Redlspersionspulver 
wie gute Redispergierbarkeit , Brhbhung der Abriebsbestandig- 
keit, Haft-Zug- und Biegezugf estigkeit in hydraulisch abbin- 
denden Systemen EinbuBen hinnehmen zu mussen. Gleichzeitig 
zeigen die erf indungsgernjLB hergestellten Dispersionspulver 
erhohte VerseifungsbestSndigkeit , geringere Brennbarkeit und 
weisen aufgrund geringerer Rohstof f kosten auch wirtschaf tliche 
Vorteile auf - 

Das erf indungsgemafie Verfahren ist dadurch gekennzeichnet , daB 
das VCE -Copolymer is at durch radikalische Emulsionspolymeri- 
sation von 

a ) 1 bis 50 Gew 0 -% Ethylen und 

b ) 99 bis 50 Gew 0 -% mindestens eines ethylenisch ungesattig- 
ten Comonomeren 

bei einem Ethylendruck van 10 bis 150 bar hergestellt 
worden ist, wobei sich die Comonoraerphase zusammensetzte 

aus 

b x J 60 bis 100 Gew*-% Vinylchlorid, 

b 2 ) 0 bis 40 Gew.-?£ monoethylenisch ungesSttigter , ollos- 

licher Monomeren, 

b 3 ) 0 bis 10 Gew 0 -< monoethylenisch ungesattigter wasser- 

loslicher Monomeren mit funktionellen 
Gruppen und 

b-) 0 bis 5 Gew.-?S olloslicher Monomeren, die monoethy- 

lenisch sind und funktionelle Gruppen 
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besitzen oder mehrfach ethylenisch un- 
gesattigt sind, oder deren Gemische, 

und dali die Dispersion gefrier- oder vorzugsweise spruhge- 
trocknet wird unter Zusatz von 

40 Gew.-%, bezogen auf VCE-Polyraerisat , einer oder 
■ mehrerer wasserlosTicher Substanzen 
mit einer T g ^60 °C, 

1 Gew.-i, bezogen auf VCE-Polymerisat , eines 
handelsiiblichen Anfcischaummittels 
und 

30 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht polymerer 
Bestandteile, an sich bekanntem fein- 
teiligem Antibackmittel (Antiblock- 
raittel ) • 

Das Vinylchlorid macht raindestens 60 Gew,-^ vorzugsweise 
raindestens 65 Gew.-%, insbesondere raindestens 75 GeWo-55 
der Komponente b aus . 

Als Beispiele fur die Koraponente b2 # die rait den anderen — 
Monomeren copolymerisierbar sind, sind zu nennenr 

ethylenisch ungesattigte Ester wie Allyl- und vorzugsweise 
Vinylester von nicht ethylenisch ungesattigten, vorzugsweise 
gesattigten geradkettigen, vorzweigten oder cyclischen 
Carbonsauren, insbesondere von bis C 20 -Alkylcarbonsauren, 
z . Bo Vinylacetat, Vinylpropionat , Vinylbutyrat , Vinyl-2- 
ethylhexanoat. Vinyl laur at, Vinylstearat , Vinylester von 
stark verzweigten Carbonsauren, die z. B. durch die soge- 
nannte Koch-Synthese aus Olefinen und Kohlenoxid hergestellt 



c ) 0 bis 



d ) 0 bis 



e ) 0 bis 
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werden konnen (sogenannte Versatic -Saurevinylester ) , wie 
Mono- und Dialkylester von ethylenisch ungesattigten Carbon- 
sauren, insbesondere solche von Alkoholen mit 1 bis 18 , vor- 
zugsweise 1 bis 8 C-Atomen mit oC , G-ungesattigten C 3 - bis 
Cg-Mono-Carbonsauren, z„ B. Methylester der Acrylsaure, der 
HethacrylsSure* und der CtfotousSiure , die Ethylen-, Propyl-, 
Butyl- 0 2-Ethylhexyl-, LauryL- und Stearylester dieser 
Carbonsauren, Dialkylester .von ethylenisch ungesattigten 

bis --Dicarbonsauren, 2. B. die Ester der genannten 
4 10 

C^- bis C 1Q ~Alkohole mit Malein-, Fumar- und Itakonsaure, 
sowie o<^01ef ine, 2. B« Propyien und Butylen, sowie Styrol 
und Vinyltoluol, sowie Vinylether und Vinylketone, Vinyl- 
halogenide wie Vinylfluorid und -bromid, sowie Vinyliden- 
halogenide, 2. B . Vinylidenchlorid . 

Be-vorzugt sind die genannten Ester, insbesondere die Vinyl- 
ester, die Acrylsaureester , die Methacrylsaureester, die 
MaleinsSureester , die Fumarsaureester und die genannten 
Halogenidderivate des Ethylens. Besonders bevorzugt sind die 
genannten Ester- - 

Diese inonoethyleniscb ungesattigten, keine weiteren Reaktionen 
eingehenden, insbesondere nicht vernetzend wxrkenden Mono- 
raeren, die einzeln oder als Gemisch eingeset2t sind, "Stellen 
iiochstens 40 Gew„-5t, vorzugsweise" hbchstens 35, insbesondere 
von 0 bis 25 Gew,-% der Komponente b dar, 

Als Beispiele fur die Komponente b 3 , d* h. ftir die mono- 
ethylenisch ungesattigten wasserloslichen Monomeren mit 
funktionellen. Gruppen, die mit den anderen Monomeren copoly- 
merisierbar sind und der en Menge vorzugsweise bis 6 Gew.-* 
betragt, sind Verbindungen zu nennen, die neben einer 
ethylenischen Doppelbindung noch Carboxyl (COOH- oder 
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C0O~~) , Sulfonat-, Hydroxyl-, Phosphat-, Phosphonat-, terto- 
Amino-, quatemisierte Ammonium-, Polyethylenoxid- oder ge- 
gebenenfalls durch 2. B„ Alkyl-, Hydroxyalkyl-, Alkoxyalkyl-, 
Alkanoyl- oder Alkanoylalkyl-Gruppen substituierte Amidreste 
aufweisen und zumindest zu 50 Gew.-Jt (bei 20 °C) wasserlos- 
lich sind. Besonders genannt seien hier: 

Acryl-, Methacryl-, Itakon-, Fumar- und Maleinsaure, deren 
Alkali- oder Ammoniumsalze, deren Mono- und Dianiide, insbe- 
sondere Acrylamid und Methacrylaniid, die gegebenenf alls am 
Stickstoff auch durch C 1 - bis C 2 -Alkylgruppen und/oder durch 
Methylolgruppen ? von denen ihrerseits elne auch durch einen 
Alkylrest verethert oder durch eine Alkylcarbonsaure ver- 
estert sein kann, substituiert sein konnen, Monoester der 
genannten Dicarbonsauren mit den bereits friiher genannten 
C,- bis C Q -Alkanolen, Vinyl- und Allylsulf onate r Vinyl- und 
Allylphosphate und -phdsphonate, mit Sulf onatgruppen substi- 
tuierte Ester und Amide der ungesattigten CarbonsSuren oder 
mit Sulf atgruppen substituierte Styrole, N-Vinylpyrrolidon, 
mit tertiSren Amino- oder quaternisierten Ammoniumgruppen 
substituierte Ester oder Amide der ungesattigten Carbonsauren, 
mit Hydroxylgruppen substituierte Ester ungesSttigter Carbon- 
sauren „ 

Bevorzugte wasserlosliche Comonomere, die ira VCE-Polymerisat 
enthalten sein konnen, sind: 

Acryl-, Methacryl-, Itakon-, Fumar- und MaleinsSure, deren 
Alkali- und Ammoniumsalze , deren Mono- und Diaraide, die am 
Stickstoff ein- oder zweifach durch die Methylolgruppe sub- 
stituiert sein konnen, Monoester der genannten Dicarbonsauren 
mit den bereits ;f ruher genannten C^- bis C 3 -Alkanolen, Vinyl - 
sulf onate und mit Sulf onatgruppen substituierte Est r oder 
Amide ungesattigter Carbonsauren , mit Sulf onatgruppen sub- 
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stituierte Styrole, N-Vinylpyrrolidon , mit Hydroxylgruppen 
substituierte Ester ungesSttigter Carbonsauren. Besonders be- 
vorzugte wasserlbsliche Honomere sind Acrylsaure, Methacryl- 
sSure, deren Alkali- und Ammoniums alze , Acrylamid, Methacryl- 
amid, N-Methylolacrylamid, N-Methylo3jnethacrylamid, Vinyl - 
sulfonat, Hydroxyethyl(raeth)acrylat, mit Sulf onatgruppen 
substituierte Ester und/oder Amide der (Meth-)Acrylsaure, wie 
z. B. Sulfoethyl(meth)-acrylat oder Sulf opropyl(metfa)acrylat . 

Von diesen Comonomeren, insbesondere den besonders gut wasse*- 
loslichen, die hauptsachlich als Stabilitatsverbesserer fiir 
die Dispersion wirken, wie den CarbonsSuren, ihren Salzen 
und ihren Amiden und insbesondere den Sulfonaten und Sulfaten, 
Phosphaten und PJiosphonaten, wefden besonders vorzugsweise 
nur 0 bis 2 Gew.-^ eingesetzt, Honoraere, uber die apatere 
Vernetzung erfolgen kann, z. B. N~Methylol (meth-)acryl- 
amid werdeh besonders vorzugsweise in Mengen von 0 bis 5 
Gew„~5£ eingesetzt. 

Des weiteren konnen in der Comonomerkomponente b noch olios - 
liche, wenig wasserlosliche . vorzugsweise wasserunlSsliche, 
Monomere in Mengen von 0 bis 5 Gew,-* enthalten sein, die 
neben einer ethylenischen Doppelbindung mindestens eine 
funktionelle Gruppe oder die mehrere ethylenisjche Doppe±-=- 

bindungen aufwexsen, Als funktionelle Gruppen konnen d J- e _ ;_ 

monoethylenisch ungesattigten Monomeren mindestens eine, 

vorzugsweise eine, Epoxigruppe, Carboxyl-, Hydroxy! - oder 
.gegebenenf alls mit Alkyl-. Hydroxylalkyl-, . Alkoxyalkyl-, 

Alkanoyl- oder Alkanoylalkyl-Gruppen substituierter Amid- * 

gruppe aufweisen, soweit sie nicht zu den Verbindungen der 

Komponente-b 3 gehoren- 

- a- • 
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Beispiele hierfur sind 

Vinyl- und Allylester ungesattigter C^- bis Cg-Monocarbon~ 
sauren 0 sowie Mono— Oder Di vinyl- und -allylester von ge- 
sattigten oder ungesattigten C^- bis C 1Q -Dicarbonsauren , 
Tiriallylcyanurat und Di- und Polyester von ©* , S-ungesattig- 
ten Carbonsauren mit polyfunktionellen Alkoholen, 

Die VCE-Copolymeren setzen sich vorzugsweise aus den Mono- 
meren der Gruppen a # b^, gegebenenf alls b 2 und gegebenen- 
falls b^ zusaniraen- Sie besitzen vorzugsweise' K-Werte 
(nach DIN 53 726 , geraessen in THF/H^O 95:5) von 20 bis 3.00, 
besonders vorzugsweise 30 bis 80, insbesondere 35 bis 70 „ 

Vorzugsweise werden erf indungsgemaB VCE-Dispersionen verweh- 
det, die unter der Berucksichtigung der hier offenbarten 
Grenzen nach dem Verfahren der EP-A— 76 511 oder dem der 
deutschen Patentanmeldung 33 12 255.5 hergestellt worden- 
sind. Die Offenbarung dieser genannten Anmeldungen sollen 
diesbeziiglich auch als Teil der vorliegenden Annie 1 dung be- 
trachtet werden. 

Besonders bevorzugt werden VCE-Polymerisate,, die 1 bis 40 
Gew.-£ Ethyleneinheiten, 40 bis 99 Gew.-^ Vinylchlorid- 
einheiten, 0 bis 35 Gew.-% Einheiten der Komponente b 2 und 
0 bis 4 Gew.-% Einheiten der Komponente b^en thai ten. "Mehr 
bevorzugt ist eine Zusaramensetzung von 3 bis 35 Gew.-% Ethy- 
leneinheiten, 40 bis 97 Gew.-% Vinylchlorideinheiten, 0 bis 
30 Gew".-% Einheiten der Komponente b 2 und 0 bis 2 Gew.-* 
Einheiten der Komponente b 3 „ Hierbei machen die Vinylchlorid 
Einheiten jeweils raindestens 60 Gew.-£ der Einheiten aus 
Monomeren der Komponente b aus.' 



- 9 - 



- 9 - 



0D49Q93 



Besonders bevorzugt werden als VCE-Polymerisate Ethylen/ 
Vinylchlorid/Vinylacetat-Copolymere # Ethylen/Vinylchlorid/ 
Vinylacetat/Butylacrylat-Copolymere und Ethylen/Vinylchlorid/ 
Butylacryl^Copolymere und insbesondere Ethylen/Vinylchlorid- 
Copolymere verwendet, bei deren Herstellung gegebenenfalls zur 
StabilitSatsverbesserung der Dispersion noch gewisse kleine 
Mengen Acrylsaure und/oder Acrylamid eingesetzt wurden 
(vgl* P 33 12 255,5) 

Bei der radikalischen Emulsionspolyroerisatlon der VCE-Copoly- 
raerisate werden Schutzkolioid und/oder Emulgator eingesetzt. 
Vorzugsweise werden 1 bis 20 Gew--* Schutzkolioid und 0 bis 
1 Gew,-% Emulgator, bezogen auf die Koraponente b, verwendet. 
Besonders bevorzugt wird nur Schutzkolioid eingesetzt- 

Es eignen sich alle bei der Emulsionspolymerisation in waft- 
riger Phase als Schutzkolioid verwendbaren Verbindungen in 
den iiblichen Konzentrationen, sie sind dem Fachmann bekannt, 
der die am besten geeigneten Verbindungen in wenigen Vorver- 
suchen erroitteln kann, Dazu gehdren z„ B. durch Hydrolyse 
(Solvolyse) hergestellte wasserlosliche Vinylalkohol/Vinyl- 
acetat-Copolymere mit einera Hydrolysegrad von 70 bis 99,5 
Mol-#, vorzugsweise 80 bis 99 Mol-#, insbesondere 86 bis 90 
Mol-% und einera bevorzugten viskosimetrisch ermittelten 
Molekulargewicht von* 15 000 bis" 100 000. Diese PVAL werden 
im allgemeinen besonders bevorzugt,, Weitere gut geeignete 
Beispiele sind z. B. Cellulosederivate , insbesondere Hydroxy- 
ethylceliulosen mit Molekulargewichten von 50 000 bis 
1 000 000 und einem Substitutionsgrad ira Bereich von 1,5 * . 
bis 3, Vinylpyrrolidon-Polymere, (insbesondere Polyvinyl- 
pyrrolidon) mit einera Molekulargewicht von 5 000 bis 
400 000/ Starken-und. StSrkederivate wie hydroxyalkylierte- 
StSrken, phosphatierte ond/oder sulfatierte Starken, abge- 
baute Starken, z. B. Dextrine und Geraische dieser vorzugs- 
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weise wasserloslichen und im allgemeinen handelsublichen 
Schutzkolloid . 

Hinsichtlich der geeigneten Emulgatoren, die vorzugsweise 
im allgemeinen von hochstens 1 Gew.-£, bezogen auf die 
Komponente b) eingesetzt werden, sex auf die Offenbarung der 
beiden bereits genannten Patentanmeldungen EP-A- 76 511 und 
P 33 12 255.5 verwiesen . 

Die VCE-Dispersionen sollen im allgemeinen Festgehalte von 
10 bis 75 Gew„-%, vorzugsweise 30 bis 65 Gew.-^ aufweisen. 
Der optimale Festgehalt richtet sich nach Art und Menge der 
weiter unten beschriebenen zugesetzten wasserloslichen Sub- 
stanzen und wird vorzugsweise einfach anhand viskosimetri- 
scher Messungen im Hinblick auf das verwendete Trockensystem 
f estgestellt . Fur die bevorzugte Spruhtrocknung hat sich ins- 
besondere die Viskositat des Gesamtsystems von bis zu 1 Pa.s 
bewahrt„ Gegebenenf alls kann die. Viskositat z*B. durch Zusatz 
von Wasser herabgesetzt werden. 

Falls gewtinscht und bevorzugt , kann der pH der Dispersion 
durch Zusatz bekannterer Mittel, wie Alkalibicarbonate, 
-phosphate, -acetate oder Ammoniak geregelt werden, z* B. 
auf Werte von 4 bis 7,5. 

Die Trocknung der VCE-Dispersion wird in Ge gen wart einer 
oder raehrerer wasserloslicher Substanzen ndt einem Phasen- 
umwandlungspunkt zweiter Ordnung { Glasubergangstemper atur , 
T g ) bei mindestens 60 °C durchgef iihrt , die in Mengen von 
0 bis 40 Gew.-%, vorzugsweise 0-30 Gew,-J„ insbesondere 
0 -20 Gew^-%, bezogen auf das VCE-Polynierisat zugesetzt 
werden. Die genaue optimale Menge richtet sich nach der 
Stabilisierung der VCE-Dispersion und nach der T ' des darin 
enthaltenen VCE-Polymerisats . 
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Dabei hat es sich besonders bewahrt, wenn, urn eine gute Re- 
dispergierbarkeit zu erreichen, die Sumrae der Mengen an 
Schutzkolloid, das bei der Herstellung der VCE-Dispersion 
vervendet wird, und der Menge an wasserloslicher Substanz 
tnit einer T g ^60°C, die vielfach als Verdiisungshilf e be- 
zeichnet wird, mindestens 5 Gew.-SS, besonders bevorzugt 
8 Gew.-?£, bezogen auf VCE-Polymerisat betragto Als Ober- 
grenzen dieser Sumroe haben sich 50 G&w.~%, bevorzugt 30 Gew.-% 
bewahrt „ 

Es ist selbstverstandlich raoglich, die genannten Obergrenzen 
auch zu tiberschreiten, wodurch die Redxspergierbarkeit u, U» 
sogar noch verbessert werden kann, jedoch kann dies nach dem 
Einsatz fur die mechanischen Werte insbesondere nach Nafl- 
lagerung von Nachteil sein, 

Als Verdiisungshilf e haben sich vor allem polymere wasserlos- 
liche Substanzen bewahrt, insbesondere solche rait hohen 
Polyioerisationsgraden. Als Beispiele fiir solche Substanzen, 
die vielfach handelsiiblich sind und auch bereits fiir diesen 
Zweck eingesetzt worden sind, seien genanntr 

Vinylalkohol-Copolymere (Polyyinylalkohole ) p Vinylpyrrolidon- 
Polymery, Cellulosederivate , Starkeder'ivate , Ligninsulf onate 
wasserlosliche Kojndensationsprodukte aus Melamin und 
Porraaldehyd , aus Naphthalinsulf onsaure und Formaldehyd, 
Polyacrylsaure, Polyacrylamide und deren Gemische- 

Bevorzugt werden Polyvinylalkohole mit einer Viskositat von 

3 bis 50 raPas, vorzugsweise 3-35 mPas (nach Hoppler in 

4 gew.-S&iger Lbsung in Nasser) und mit einem Hydrolysegrad 
von 60 . - 95 Mol-.*, vorzugsweise 70 bis 93 Mol-% und Starke- 
derivate, bevorzugt Gelbdextrin , und ganz besonders bevorzugt 
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Mischungen von Polyvinylalkohol und Gelbdextrin im Verhaltnis 
von 1:1 bis 30:1, im besonderen 5:1 bis 15:1. 

Prinzipiell kann die Verdiisungshilf e in beliebiger Art und 
Weise rait der VCE-Dispersion zusammengebracht werden. Bevor- 
zugt wird die Verdusungshilf e jedoch als waBrige Losung zu- 
gesetzt, wobei z. B, durch die dabei verwendete tfassermenge 
zugleich die Viskositat der VCE-Dispersion, sojffern gewiinscht, 
gesteuert werden kann. 

Bei der Herstellung von VCE-Polymerisaten gemSfl der EP-A-76 511 
werden die dort: verwendeten inerten Substanzen vorzngsweise 
so ausgewahlt und vorzugsweise nur in solchen Mengen eingesetzt, 
daB die Verdusungshilf e dadurch nicht weich geraacht wird, 

Bei der VerdCisung hat sich vielfach ein Gehalt an Antischaum- 
mittel (Entschaumer ) als vorteilhaft erwiesen, dessen Menge 
in weitem Bereich variiert werden kann. Gute Ergebnisse 
erhalt man hinsichtlich des Schauraverhaltens mit Hengen von 
0 bis 1 Gew.-£, bezogen auf VCE-Polymerisateo Diese Menge 
kann durch wenige Vorversuche noch optiraiert werden, da sie 
sich auch nach der VCE-Dispersion und der Verdusungshilf e 
richtet* Zu groBe Mengen an Entschaumer sollten vermieden 
werden, da es sonst zura Ausschvimmen gerade auch bei der* An- 
wendung der erf indungsgemaB hergestellten Redispersions- 
pulver in hydraulisch abbindenden Systemen kommen kann. 
Geeignete Entschaumer sind marktgangig und* brauchen hier 
nicht raehr eingehend beschrieben zu werden, es seien nur 
solche auf * Silikon- und auf Kohlenwasserstoff basis erwahnt . 

Die VCE-Dispersion wird, gegebenenf alls nach Zugabe der Ver- 
dusungshilf e und des Entschaumers getrocknet, vorzugsweise 
spriihgetrocknet . Hierbei kann auf die bekannten Vorrichtungen , 
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wie z. B. Versprlihen durch Mehrstof f diisen Oder mit der ScheiJse 
in einera ggf . erhitzten Trockengasstrora zuriickgegrif f en werden 

Zur Erhohung der Lagerf ahigkeit und ura z* B. bei Pulvern mit 
niedriger T ein Verbacken und Verblocken zu verhindern und 
urn somit die Redispergierbarkeit zu verbessern, wird das er- 
haltene Pulver mit 0 bis 30 Gew.-%, bezogen auf das Gesamt- 
gewicht polymerer Bestandteile ( VCE-Polymerisat und Ver- 
diisungshilfe) , an Antiblock-( Antiback-)mittel versetzt. Dies 
erfolgt vorzugsweise, solange das Pulver noch fein verteilt 
ist, z. B- noch im Troekengas suspendiert ist. Insbesondere 
werden diese Mittel raumlich getrennt aber gleichzeitig mit 
der Dispersion in die Trocknungsvorrichtung dosiert. 

Es konnen alle fur diesen Zweck bisher schon eingesetzten Anti 
blockmittel auch erf indungsgeraafl eingesetzt werden. Bierbei 
kann nach der Faustregel verfahren werden, je langer die 
beabsichtigte Lagerdauer sein soil, desto hoher sollte auch 
tier Antiblockmittelgehalt gew^hlt werden.' Geeignet als Anti- 
blockmittel sind z. B. fein gemahlene Aluminiumsilikate r 
Kieselgur, koBoidales Silikagel, pyrogen erzeugtes Siliciuin- 
dioxid, . gemahlene Tone , . Leichtspat , f eine Silikate, Talkum, 
Zemente, Diatoraeenerde , Calciumcarbonat u. a. Besonders ge- 
eignet sThd Stoffe mit mittleren Teilchengf6Ben von 0,1 
bis 50 um in Mengen von vorzugsweise 4 bis vorzugsweise 
20 Gew.-56, bezogen auf die polymeren Bestandteile des 
Pulvers. Hierbei geniigen bei groberen Pulvern im allgemeinen . 
auch* geringere Mengen. 

Auf die vorstehend beschriebene Art und Weise erhalt man ein 
Redispersionspulver, das nicht nur die allgemein ublichen 
Kriterien fttr ein gutes Redispersionspulver wie gute Re- 
dispergierbarkeit und insbesbndere in hydraulisch abbindenden 
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Systemen verminderten Abrieb und verbesserte Haftzug- und 
Biegezugf estigkeit erfiillt, sondern dariiber hinaus tiber- 
raschenderweise erhdhte Druckf estigkeit (im Vergleich zu 
Pulvern mit ahnlicher MFT des Polymerisats > und nach Nafl— 
lagerung deutlich geringeres Nachlassen der mechanischen 
fferte wie Biegezug- und Druckf estigkeit , sowie verbesserte 
VerseifungsbestSndigkeit zeigt. 

In einzelnen Punkten erreichen zwar bereits bekannte Re- 
dispersionspulver die Werte, die mit den erf indungsgemMfien 
Pulvern erreicht werden, jedoch erreichen die erfindungs- 
geraafi hergestellten Pulver in den verschiedenen Eigenschaf ten 
als Kombination ein solch hohes Niveau, das in seiner Aus- 
gewogenheit und Hohe keineswegs vorhersehbar war. 

Die erf indungsgemafc hergestellten Redispersionspulver eignen 
sich fur viele Einsatzzwecke, man kann allgemein sagen, sie 
eignen sich filr alle Zwecke, in denen Redispersionspulver 
eingesetzt werden konnen. 

Besonders interessant ist die beschriebene Kombination der 
guten Eigenschaf ten fiir hydraulisch abbindende Systeme, worin 
die erf indungsgemaii hergestellten Pulver daher auch besonders 
bevorzugt eingesetzt werden, Jedoch auch als Bindemittel , 
Zo Bo fiir Kunststof fputze, .und als Kleber, z_ B. fiir Fliesen, 

Dammplatten lassen sich die Pulver im Bausektor vorteil- 
haft einsetzen. Daneben eignen sie sich jedoch auch beson- 
ders . gut auf anderen Sektoren als Bindetnittel „ z_ B. in An- 
strich- und Beschichtungsmitteln (Farben), Leimen, Klebstoffen 
u. a. Aufgrund ihres hohen VC-Gehaltes sind die beschriebenen 
Pulver auch fiir Kleber, Beschichtungen usw., die schwerer ent- 
flammbar sein miissen, besonders vorteilhaft- 

Die folgenden Beispiele und Vergleichsversuche dienen der wei- 
teren Erlauterung der Erfindung. Mengen- und %-Angaben be- 
ziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf das Gewicht. 
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%-Angaben beziehen sich dariiber hinaXis jeweils auf die in der 
Beschreibung und den Anspriichen angegebene Basis. 

Die Druckf estigkeit und die Biegezugf estigkeit wurden nach 
DIN 1164 (DIN « Deutsche Industrienorm) bestimmt* 

Der Petriwert (Petri, Kunatstoffe, S3 (1963 ) 421), der ein 
MaB fiir die Verseifungsbestandigkeit ist, -wurde wie folgt 
gemessen. 

Genau 10 g 50 %ige Redispersion des Pulvers wurden in einen 
300 ml-Schlif f-Er lemayer-Kolben gegeben, mit 10 ml Nasser gut 
verriihrt und gegen Mischindikator M rait 0 f l n NaOH neutrali- 
siert* AnschlieBend wurden 50 ml 0,1 n NaOH zugegeben und 
unter Ruhren und Luf tabschluB • 48 h bei 60 °C gehalten* Die 
Riicktitration erfolgte mit 0,1 n HCl gegen Mischindikator 
M Oder auf pB 7 mit einem pH-Meter* 

Je boher der Verbrauch an HCl, desto besser die Verseifungs- 
bestandigkeit • DaB durch teilverseiften Polyvinylalkohol 
als Schutzkolloid bzw. Verdiisungshilf e ein Teil der NaOH 
durch Nachverseifung. der darin enthaltenen Polyvinylacetat- 
einheiten verbraucht wird, muB beriicksichtigt werden. 

Ein MaB fiir die Redispergierbarkeit stellen die Rohrenabsitz-- 
werte (RAS) dar. Dazu wurden in einem Grindomat (Fa. Re-tsch) 
50 g Pulver in 50 ml Wasser redispergiert , danach auf 0,5 % 
Festgehalt verdiinnt und die Absitzhohe an Feststoff von 
.100 ml 0,5 %-iger Redispersion in Absitzrohren , die in. 0,1 ml 
kalibriert sind, gemessen. Je weniger Feststoff sich nach 
1 h bzw. 24 h abgesetzt hat, urn so besser redispergiert das 
Redisper sionspulver , 
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Beiapiel I: 

Analog der EP 76 511 wurde eine Ethylen/Vinylchlorid/Vinyl- 
acetat-Copolymerdispersion hergestellt. Dabei wurde zunachst 
in einem Tank eine Hischung aus 1700 g Vinylacetat und 
6800 g Vinylchlorid angesetzt. 

In einen Kessel von 16 1 Inhalt wurden 2000 g demineralisier- 
tes Wasser und 3500 g einer 20 %igen Ldsung eines Polyvinyl- 
alkohols der Verseif ungszahl 140 und der ViskositSt von 
5 mPas (4 %ige waftrige Losung bei 20 °C nach Hdppler) gegeben, 
Der pH wurde auf 4,3 eingestellt. Anschlieflend wurde Vakuum 
angelegt, das mit Stickstoff gebrochen wurde • Dann wurde 
wieder evakuiert, der Riihrer mit 250 min ~ X eingefahren und 
die Vorlage auf 50 °C aufgeheizt- 

Es wurden 230 g. handelsiibliches Weichmachergemisch 
(Lusolvan (R) (BASF) )und 1700 g der o<, g. VC/VAC-Miscliung zu- 
gegeben iind 65 bar Ethylen auf gedrtickt „ Dieser Ethylendruck 
wurde bis zua Ende der Reaktion auf recfaterhalten « 

Durch die Dosierung einer 3 %igen Kaliurapersulf at- und einer 
1,5 %igen Formaldehydsulf oxyl at losung wurde die Reaktion ge- 
startet (80 ml/h) . Beginnend rait dem Einsetzen der Reaktion 
wurden die restlichen 6800 g der VC/VAC-Mischung in 4 Stunden 
dosiert- Der pH wurde wahrend der gesamten Reaktion auf 
4,2 bis 4,5 gehalten. 

Nach Dosierende der VC/VAC-Dosierung wurde noch 1 Stunde mit 
jeweils 90 ml der beiden Initiatorlosungen weiterpolymerisiert . 

Wun wurde der pH 7 mit NH 3 eingestellt, der Ansatz gekiihlt - 
und dann in den Entspannungskessel abgelassen . Dort wurde der 
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Ansatz 60 Minuten unter vollem Vakuum stehen gelassen. 

Die Enddispersion hatte einen Festgehalt von 64 %, einen 
K-Wert von 50, eine MFT von 1,5*C und einen T g von 7,5 °C. 

Der Siebriickstand betmg 1,8 mg/100 g Dispersion (0,056 mm 
Sieb), nach 1 h hatten sich 0 ml, nach 24 h 0,02 ml abge- 
setzt (HAS) * Die Dispersion wies eine Viskositat von 17 Pas 
auf (Brookf ield-Viskosimeter , 20 min Ruhrer 5). 

Das Harz enthielt 64 % VC-, 16 % VAC-, und 20 % Ethylenein- 
heiten- 

Beispiel II; 

Beispiel I wurde wiederholt unter Verwendung von 170 g Dioctyl- 
adipat statt des Lusolvans. 

Die Dispersion hatte einen Festgehalt von 63,4 %, einen .Sieb- 
ruckstand von 4,4 g, eine MFT von 4°C, der Absitzwert nach 
24 h betrug 0 ml, die Viskositat 14 480 mPas.. (analog Bei- 
spiel I) „ 

Das Harz enthielt 63,5 % VC-, 16 % VAC— und 19,5 % E-Ein- 
heiten. 

Verdiisung 

Eine Menge der Dispersion wurde gemafc Tabelle I mit 3 g handels- 
Ublichera Entschaumer auf Siliconbais (Fa. Wacker-Chemie GmbH, 
Miinchen) sowie Wasser und Verdusungshilf e versetzt. Die 
Dispersion wurde durch eine Zweistof f diise. versprtiht, als Ver- 
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diisungskomponente diente auf "5 bar vorgepreBte Luft, die ge- 
bildeten Tropfen wurden mit auf 95 °C erhitzter Luft im Gleich- 
strom getrocknet. 

Das erhaltene trockene Pulver wurde mit 10 % handelsiiblichem 
Antiblockmittel (Gemisch aus Calcium-Magnesium-Carbonat und 
Magnesiumhydrosilikat ) versetzt. Die Pulver waren sehr gut 
redispergierbar und lagerstabii; 

Eigenschaf tskennzahlen der redispergierbaren Pulver sind 
ebenfalls in Tabelle I angegeben. 
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Vergleichsversuche 

Die Produkte A - P sind bekannte Handelsprodukte und stellen 
den Stand der Technik dar. 

Vergleichs- Harz MFT Petriwert RAS 

beispiel 1 h/24 h 

(ml) 



A 


Vinylacetat /Ethylen 


4 


8.7 


0,01/0,05 


B 


Vinylacetat/Ethylen 


4 


8,9 


0,01/0,06 


C 


Vinyl acetat/Ethylen 




20,5 


0,01/0,04 


D 


Vinylacetat-VeoVa* 


5 


16.5 


0,16/0,36 


E 


Vinylacetat-VeoVa* 


0 


27,9 


0,14/0,30 


F 


Vinylacetat/Ethylen 


0 


31,5 


0,17/0,29 



*VeoVa ~ Vinyl -Versatic 1 '-saureester 
Vergleichs versuch G 

Analog Beispiel IV der DE-A-22 14 410 wurden in einero 16 1 
Autoklaven mit Temperaturregeleinrichtung und Riihrwerk die 
auf eipen pH-Wert von 5,0 eingestellte Losung aus 3,5 g 
Natriumlaurylsulfat, 250 g Polyvinylalkohol (PVAL Is 
Hoppler-Viskositat der 4 gew..-%igen waBrigen Losung bei 20°C: 
ca. 18 mPas und Hydrolysegrad . ca • 88 Mol-% « Verseifungs- 
zahl 140), 159,5 g PVAL 2 (Hoppler-ViskositSt ca. 8 mPas , 
Mefibedingungen s.o.; Hydrolysegrad ca. 88 Mol-£ = Versei- 
fungs.zahl 140), 11,1 g wasserfreies Natriumacetat , 6,25 g 
Natriurahydrogensulf it und 3 300 g Wasser gebracht- Der 
Reaktor wurde sauerstof f f rei gespult, dann wurde der RUhrer 
auf '150 min ~ 1 eingestellt und aus einem Vorratstank wurden 
380 g einer Mischung aus Vinylacetat und Vinylchlorid 
(Gewichtsverhaltnis 90:10) dem Ansatz zugegeben. AnschlieBend 
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wurde der Inhalt des Autoklaven auf 40 *C erwarmt und nach 
Erreichen der Temperatur mit einer Losung von 3 f 6 g 
Ammoniumpersulf at ( APS) in 147 g Wasser versetzt. Nun wurde 
der Kessel auf 60 °C erwarmt und wahrenddessen mit Ethylen 
bis zu einem Gleichgewichtsdruck von 30 bar beaufschlagt . 
Beim Erreichen der Innentemperatur von 60 °C wurde mit der 
achtstxindigen Dosierung von 3 470 g des oben beschriebenen 
VC/VAC-Monomergeraisches und der Losung von 8,2 g APS in 
342 g Wasser begonnen. 

Nach beendeter" Zudosierung wurde der Ansatz noch rait einer 
Losung. von 2,7 g APS in 100 g Wasser versetzt und fur 90 min 
auf eine Innentemperatur von 80 °C nachgeheizt. Der Etfaylen- 
druck wurde bis zu diesera Zeitpunkt auf 30 bar gehalten. 
Nun wurde die Dispersion auf 20 °C abgekuhlt, entspannt und 
mit einer waBrigen Losung von 67,5 g PVAL 1 und 43 g PVAL 2 
in 643 g Wasser versetzt. Dann wurde 60 min. durch Anlegen 
von Vakuum entgast. 

Die Dispersion hatte einen Festgehalt von 48,6 % und das 
Polymere eine MFT von 7 # C. 1500 g dieser Dispersion wurden 
mit 3 g Silikonentschaumer und 2 000 ml Wasser versetzt und 
entsprechend den Versuchsbedingungen der vorstehenden Bei- 
spiele spruhgetrocknet. Dem "Pulver wurden 10 % Antiblock- 
mittel zugesetzt. 

Die 50 %ige Redispersion zeigte Rohrenabsitzwerte nach 1 h 
von 0,2 ml und nach 24 h von 0,46 ml, der Petriwert wurde mit 
15,9 gemessen. 

Anwendunqstechnische Untersuchungen 

Da die- Zementqualitat schwankte, wurde zu jeder Meflreihe 
eine neue Nullprobe mit untersucht, die als interner 



- 22 - 



- 22 - 



©1! 49<0)©g 



Standard gilt, 

Besonders der Vergleich der verschiedenen Untersuchungen zeigt, 
daB die erf indungsgemaB hergestellten Pulver ein wesentlich 
ausgewogeneres Eigenschaf tsbild zeigen, wohingegen die Ver- 
gleichsproben, selbst wenn bei einzelnen Untersuchungen gute 
Ergebnisse erzielt wurden, dann bei anderen Untersuchungen 
deutliche Schwachen zeigen. 

a ) Biegezugfestigkeit (N/mm 2 ) von Mortelprismen nach 
DIN 1164/67 

Die Redispersionspulver wurden in die DIN-Mischung eingearbei- 
tet, wobei ein Kunststof f zementf aktor von 0,1 eingehalten 
wurde. Aus dieser Masse wurden nach DIN Mortelprismen herge- 
stellt. 

Die erhaltenen Werte zeigten bei unterschiedlichen Lagerun- 
gen den tcchnischen Fortschritt bei Einsatz der erf indungs- 
gemaBen Pulver, die MeBergebnisse nach Lagerung in ffasser 
fallen deutlich geringer ab als bei Pulvern nach dera Stand 
der Technik. Auch das Vergleichsbeispiel G rait einem Vinyl - 
chloridanteil < 40 % fallt deutlich ab. 

Die MeBergebnisse sind in Tabelle II aufgelistet. 

b) Druckf estigkeit (N/mm 2 ) von Mortelprismen nach 
DIM JL164/67 

Die Redispersionspulver wurden in die DIN-Mischung einge- 
arbeitet, wobei ein Kunststof f zementf aktor von 0,1 eingehal- 
ten wurde. Aus dieser Masse wurden nach DIN Mortelprismen 
hergestellt . 
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Die erhaltenen Werte zeigen bei unterschiedlicher Lagerung 
den technischen Fortschritt bei Einsatz der erf indungsge- 
maflen Pulver* Bs wurden deutlich hdhere Druckf estigkeiten 
erreicht. Die Werte fielen nach ^Nafilagerung nur geringfiigig 
ab. Auch das Vergleichsbeispiel G mit einem Vinylchlorid- 
anteil < 40 % komite das Niveau des erf indungsgemaBen Pul- 
vers nicht erreichen. 

Die Ergebnisse sind in Tabelle III niedergelegt • 



Tabelle II Biegezugf estigkeit (N/mm 2 ) 



Beispiel 28 


Tage Normklima 


9 8 fPaae W^a cqpr 


±- Q tx vci n 


(N/raro l ) 


I M /mm- 2 \ 

\ w/ nun ) 




Meflreihe 1 








ohne Pulver 


5,63 


4.21 


- 25,3 


I 1 


6,67 


5,23 


- 21,6 


I 2 


6,03 


4,83 


- 20 


I 3 


6,93 


5,21 


- 24,9 


I 4 


6,10 


4,93 


- 19,2 


I 5 


7.12 


5,21 


- 26,9 


A 


5,97 


3,63 


- 39,2 


D 


6,19 


3,80 


— - 38,7 


F 


6,20 


3,75 


- 39,6 


Meflreihe 2 








ohne Pulver 


5,96 - 


4.60 


- 23 


II 1 


6 ,35 


5.50 


- 13.4 


II 2 


6,77 


5,61 


- 17.2 


II 3 


7.73 


6,10 


-21.1 


E 


6,70 


4,30 


-35,9 


G 


6,45 


4.H 


- 36,3 
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Tabelle III 


Druckfestigkeiten 


(N/mm* ) 




Beispiel 28 


Tage Normklima 


28 Tage Wasser 


relativer 


(N/ram 2 > 


(N/mm 1 )_ 


Wasser/NK 










ohne Pulver 


21,4 






I 1 


19,3 


18,7 


- 3 


12 


16,2 


16 5 




I 3 


20,1 


19 


- 5,5 


I 4 


17,1 


14,2 


-17 


I 5 


20,9 


19,4 


- 7,2 


A 


14 , 7 


10.7 


-27,3 


D 


16,9 


12,7 


-24,9 


F 


17,1 


12,9 


-24,6 


Meflreihe 2 








ohne Pulver 


38,5 


38,1 


- 1.1 


IX 1 


33,25 


27,3 


-18,2 


II 2 


32,60 


28,2 


-13,5 


II 3 


36,7 


32.5 


-11,5 


E 


28,3 


18,2 


-35,7 


G 


30,4 


22.5 


-26 


B 


25.0 


16,6 


-33,4 


c) Haftzugfi 


astigkeit (N/mm a ) 







Die Redispersionspulver wurden in einer typischen Fliesen- 
kleberrezeptur eingearbeitet und mit auf detn Mark bef ind- 
lichen Redispersionspulvern verglichen 0 
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Rezeptur: 50 g Portlandzement PZ 35 F 
50 g Quarzsand F 34 
0.25 g Tylose (R) MHB 30 000 (Hoechst AG, 

Hydroxypropylmethylcellulose 
2,5 g Redispersionspulver 
25 g Wasser 

Es wurde mit 5 x 5 cm groflen Fliesen auf Beton der Giiter- 
klasse 300 (DIN 1045) gepriif t . Die verklebten Fliesen 
wurden unterschiedlichen Lagerzyklen unterworf en . Die erf in - 
dungsgemaBen Redispersionspulver zeigen geraaB Tabelle IV 
deutliche Vorteile sowohl gegeniiber auf dem Markt befind- 
lichen Produkten als auch dem Vergleichsprodukt G. 

Tabelle IV Haf tzugf estigkeit (N/mro* ) 



Beispiel 28 Tage Normklima 7 Tage Normkliraa relativer Abfall 



(N/mra 2 ) 



anschl. 21 Tage Wasser /NK 
Wasser 



(N/mm* ) 



ohne Pulver 1,01 

I 1 1,27 

12 1,21 

I 3 1,35 

I 4 1,17 

1 5 1,37 

A 1,43 

C 1.20 

E 0,93 

G 1,15 



0,66 
1,07 
0,97 
1,08 
0,95 
1,08 
0,93 
0,81 
0,66 
0, 75 



- 35 

- 16 

- 20,5 

- 20 

- 18,9 

- 22,2 

- 35 

- 32,5 

- 29,1 

- 34,8 
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Patent anspriiche 

1 0 Verfahren zur Herstellung einea rieself ahigen, gut redis- 
pergierbaren Dispersionspulvers aus einem Vinylchlorid- 
Ethylen-Copolymerisat , das durch Polymerisation von 
Vinylchlorid, Ethylen und gegebenenf alls weiteren, damit 
copolymerisierbaren ethylenisch ungesattigten Monomeren 
bei Ethylendriicken von mindestens 10 bar hergestellt wor- 
den ist, bei dem eine waBrige Dispersion des Vinylchlorid- 
Etfaylen-Copolymerisats, die auBerdem Schutzkolloid 
und/oder Emulgator enthSlt, gegebenenf alls nnter Zugabe 
von Antibackmittel und/oder weiteren ZusStzen getrocknet 
wird, dadurch gekennzeichnet, 
daS das Vinylchlorid-Ethylen-Copolymerisat (VCE) durch 
radikalische Emulsionspolymerisation von 

a) 1 bis 50 Gew 0 -£ Ethylen und 

b) 99 bis 50 Gew„-% mindestens eines ethylenisch unge- 
sattigten Copolymeren bei einem Ethylendruck von 10 bis 
150 bar hergestellt worden ist ( wobei sich die Coi&ono- 
merphase zusammensetzte aus 

b 1 ) 60 bis 100 GeWo-35 Vinylchlorid, 

b 2 > 0 bis 40 Gew.-^Linonoethylenisch ungesattigter , 

olloslicher Monomeren, 

b^) 0 bis 10 Gewo-^ monoethylenisch ungesattigter 

wasserloslicher Monomeren mit 
funktionellen Gruppen und 

b^) 0 bis 5 Gew.-£ olloslicher Monomeren, die mono- 
ethylenisch sind und funktionelle 
Gruppen besitzen oder mehrfach 
ethylenisch ungesSttigt sind, 
Oder deren Gemische^ . 
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und dafl die Dispersion spruh- oder gef riergetrocknet wird 
unter Zusatz von 

c) 0 bis 40 Gew.-%, bezogen auf VCE-Polymerisat , einer 

oder mehrerer wasserlbslicher Sub- 

stanzen mit einer T ^>60 Q C, 

g ^ 

d) 0 bis 1 Gew,,-%, bezogen auf VCE-Polymerisat , eines 

handelsublichen Antischaummittels und 

e) 0 bis 30 Gew.-X, bezogen auf das Gesarotgewicht polytnerer 

Bestandteile , an sich bekanntem fein- 
teiligera Antiblockraittel - 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet , dafl als Comonomere neben dero Vinyl - 
chlorid gegebenenf alls 

b 2 ) ethylenisch ungesattigte Ester von nicht ethylenisch 
ungesattigten geradkettigen , verzweigten oder cycli- 
schen Carbonsauren und/oder Alkylester von ethylenisch 
ungesattigten Carbonsauren und/oder Halogenderivate des 
Ethylene und 

b 3 ) ethylenisch ungesattigte Monomere, die noch eine 
Carboxylgruppe, eine gegebenenf alls substituierte 
Amidgruppe, eine Sulf onatgruppe , eine Phosphatgruppe , 
eine Phosphonatgruppe oder eine Hydroxylgruppe auf- 
weisen, verwendet wurden. 

„ Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e - 
kennzeichnet B dafl als Komponente b 2 > die 
Vinylester von bis C 20 -Alkylcarbonsauren\ C.^ bis 
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C 18 -Alkylester mit cC , B-ungesattigten bis Cg-Mono- 

carbonsauren und/oder Di-C^- bis -C^g-Alkylester von 
ethylenisch ungesattigten C 4 - bis C^-Dicarbonsauren, 
Vinylhalogenide und/oder Vinylidenhalogenide verwendet 
wurden • 

4 • Verfahren nach einera der Anspriiche 1 bis 3 , d a - 

durch gekennzeichnet, daB als Kompo- 
nente b^) Acrylsaure, Methacrylsaure, deren Alkali- und 
Ammoniurasalze , Acrylamid , Methacrylamid , N-Methylolacryl- 
amid, N-Methylolraethacrylamid , Vinylsulf onat , Hydroxy- 
ethyl ( me tb ) acr y 1 at , Sul f oet hyl { me th ) acr y 1 at und /oder 
Sulfopropyl(meth)acrylat verwendet wurden. 

5, Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche , d a - 
durch gekennzeichnet , daB als wasser- 
losliche Substanzen rait einer T g ^60°C Vinylalkohol- 
copolymere , Starkederivate , Vinylpyrrolidon (co >polymere , 
Polyacrylsaure, Polyacrylamid, " Cellulosederivate , Lignin- 
sulfonate, Melamin-Formaldehyd- und/oder Waphthalinsulf on- 
saure-Formaldehyd-Kondensationsprodukte eingesetzt werden «, 

6. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die VCE- 
Dispersion, bezogen auf das VCE-Polymerisat , 1 bis 20 
<3ew.-?£ Schutzkolloid und 0 bis 1 Gew.-% Emulgator enthalt. 

7 0 Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die VCE- 
Dispersion eraulgatorf rei isto 
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8. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, d a - 
durch gekennzeichnet, daB die Gesamt- 
menge des Schutzkolloids und der wasserldslichen Substan- 

zen mit einer T ^ 60 °C bei der SprUbtrocknung 5 bis 50 

-g ^ 

Gew.-* # bezogen auf VCE-Polymerisat , betragt, 

9. Verwendung des gemafl einem der vorangehenden Anspruche 
hergestellten Dispersionspulvera im Bausektor. 

10 „ Verwendung des gemaB einem der vorangehenden Ansprviche 

hergestellten Dispersionspulvers bei der Herstellung von 
Beschichtungs- und Anstrichmitteln , Leiinen und Klebstoffen, 



